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普通許容差 ＪＩＳ Ｂ0405－ｍ 中級
表面粗さ　　 ＪＩＳ Ｂ0031：2003

表面粗さ     ＪＩＳ Ｂ0031：2003

注意事項
ばり、カエリ等は、糸面取りで除去のこと。1.
糸面取りは、C0.2以下又はR0.2以下。2.
使用材料は、RoHS指令に対応した材質で有ること。また、3.
材料メーカー名と材質名を報告のこと。
表面処理（＿＿＿）を施すこと。4.
熱処理（＿＿＿）を施すこと。5.
レーザーカット開始点の指示を守ること。6.
レーザーカット穴加工のとき、始終点の突起残りが穴寸法7.
より内側に出ないこと。
本図は、試作図番****-90***を基に量産図化 8.
したものである。
エッジ処理詳細については、別途打ち合わせとする。9.

（     ）

現状図面ファイル名 ＝ HJ1_標準ノブ一覧
推奨図面ファイル名 ＝ D　_HJ1ノブ一覧作成用モデル

参照アセンブリ/パーツファイル名 ＝ A2034-A0-07
参照先コンフィギュ名 ＝ B1ノブ

参照先製品部品名 ＝ HJ1ノブ一覧作成用モデル
参照先和研図番 ＝ 　
参照先品目コード ＝ 　
参照先納品コード ＝ 　

普通許容差 ＪＩＳ Ｂ0405－ｍ 中級

＜　　質量特性　　＞
HJ1ノブ一覧作成用モデル
B1ノブ

体積＝17771.14[mm
3
]

質量＝87.75[g]
密度＝[g/mm

3
]

HJ1 標準ノブ一覧※上記の各レバー高さは、取付パネル板厚がt2.3の
  場合の寸法です。

B1 E1 E2 E3

G2G1F1

※THICKNESS OF MOUNTING PANEL SHOULD BE t2.3MM

HJ1 STANDARD KNOBS LINE-UP
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